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"Vorrichtung ziun Verbinden zweier Flatten" 



Insbesondere bei der Montage von Kuchen mussen Arbeitsplatten 
an ihrer Schmalseite miteinander verbunden werden. Hierzu 
werden in der Regel an der Unterseite der Arbeitsplatte 
entsprechende Ausfrasungen vorgenominen , in die ein 
entsprechender Plattenverbinder eingelegt werden kann, Ein 
solcher handelsublicher Plattenverbinder besteht aus zwei an 
die jeweilige Ausfrasung angepaSten Halteblechen, die uber 
einen Schraubbplzen gegeneinander verspannt werdien konnen. Der 
Schraubbolzen wird iiber eine Sechskantmutter arigezogen, wobei 
auf grund der f lachen Lage innerhalb der Ausfrasung das Anziehen 
der Verschraubung nur mit einem Gabelschlussel oder ahnlichem 
Werkzeug moglich ist. Ein derartiger Plattenverbinder erfullt 
zwar den gewiinschten Zweck, ist jedoch auf grund der Ausbildung 
und Anordnung dieser Sechskantmutter in den Ausfrasungen nicht 
maschinell zu verschrauben • Die Montage erfordert daher einen 
vergleichsweise groSen Zeitaufwand. 

Weiterhin sind iiti Handel sog. Sechskant-Winkelschraubendreher 
fur Innensechskantschrauben bekannt geworden, die an einem Ende 



einen Kugelkopf aufweisen. Bei diesem Kugelkopf verlaufen die 
Kanten auf einer gedachten Kugeloberf lache, wobei die innerhalb 
der Kanten befindlichen Flachen jeweils ein Segment einer 
Zylinderoberf lache darstellen. Ein solcher Kugelkopf hat den 
Vorteil, dafi der Sechskant-Schraubendreher auch unter einem 
kleinen Winkel in Bezug zur Achse der zu verschraubenden 
Schraube angesetzt warden kann. Ein solcher Schraubendreher 
stellt ein Handwerkzeug dar, der im allgemeinen nicht 
maschinell angetrieben wird, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
vorzuschlagen, bei der ein rotierendes Schraubwerkzeug auch an 
in axialer Richtung schwer zuganglichen Verschraiibungen, 
insbesondere an Verschraubungen zum Verbinden zweier Flatten an 
ihrer Schmalseite durch Aufsetzen eines rotierenden 
Steckschlusselelementes einsetzbar ist. 

Diese Aufgabe wird durch die Ausbildung eines Schraubenkopf s 
bzw. einer Schraubenmutter nach den kennzeichnenden Merkmalen 
des Anspruchs 1 gelost. 

Dement sprechend wird ein erf indungsgemaSer Schraubenkopf hzw. 
eine erf indungsgemaSe Schraubenmutter so ausgebildet, daS die 
Kanten zum Angriff eines Schraubenschlussels entlang einer 
gedachten Kugeloberf lache verlaufen* Hierdurch kann ein 
Werkzeug, vor allem ein Steckschlussel , unter einem gewissen 
Winkel zum Schraubenkopf bzw. der Schraubenmutter aufgesteckt 
werden, wodurch die Verschraiibung , beispielsweise zweier 
, Arbeitsplatten bei der Kuchenmontage maschinell durch einen 
Akkuschrauber Oder eine Bohrmaschine mit entsprechendem 
Steckschlusselauf satz moglich ist. 

Durch die eingangs erlauterte Lage der Verschraubung innerhalb 



der entsprechenden Frasungen der Flatten war bislang das 
Anziehen einer solchen Verschraubung nur unter Einsatz eines 
Gabelschlussels moglich, da in axialer Verlangerung der 
Verschraiabxmg kein Steckschlussel aufgesteckt werden konnte, 
Durch die kugelkopf f ontiige Ausbildung eines Schraubenkopf es 
bzw. einer Schraubenmutter ist nunmehr ein gewinkelter Ansatz 
moglich. 

In einer vorteilhaf ten Ausfuhrung der Erf indxang wird der 
Schraubenkopf bzw. die Schraubenmutter im Querschnitt quer zur 
Schraxibenachse an der Stelle des maximalen Umfangs so 
ausgebildet, daS die AuSenkontur zwischen zwei durch Kanten 
gebildeten Eckpunkte nicht auSerhalb einer geraden 
Verbindungslinie zwischen diesen Eckpunkten verlauf t - Dies . 
gewahrleistet , daS ein Steckschlussel auch in axialer Richtung 
liber diesen Bereich maximalen Umfangs aufgesteckt werden kann, 
so dais der Schraubenkopf bzw, die Schraxibenmutter wie 
herkoramliche Mehrkant - Schraubenkopf e 
bzw, -muttern zu handhaben sind, , 

In einer besonderen Ausfuhrungsform der Erf indung wird der 
Querschnitt des Schraubenkopf s bzw. der Schraubenmutter quer 
zur Schraubenachse wenigstehs an der Stelle des maximalen 
Umfangs als gleichseitiges Vieleck ausgebildet. Dies bedeutet, 
daS wenigstens an der Stelle des maximalen Umfangs das 
Querschnittsprof 11 des Schraubenkopf s bzw. der 
-mutter dem einer herkoraralichen Mehrkant -Schraube bzw. 
Schraubenmutter entspricht, so dafi bezuglich der Belastbarkeit 
unter Ei^iwirkung eines Drehmoments wenigstens bei 
achsenparallel aufgestecktem Steckschlflssel Shnliche 
Gese tzmaSigkei ten gel ten wie bei den bekannten 
Mehrkant -Schrauben. Auch ein libiicher Gabelschlussel kann 
dadurch in der bisherigen Weise zum Einsatz kommen. 



Die erf indungsgemaSe Ausbildung eines Schraubenkopf es bzw. 
einer Schraubenmutter kann mit beliebig vielen Kanten 
ausgebildet werden. Es empfiehlt sich jedoch die Ausbildung mit 
vier Oder sechs Kanten, da hierbei die weitverbreiteten 
Vierkant- oder Sechskant-Steckschlussel zu verwenden sind. 

In einer vorteilhaf ten Weiterbildxing der Erfindung wird 
weiterhin ein Ringwulst mit einer Auf lagef lache vorgesehen. Mit 
Hilfe eines solchen Ringwulstes kann die Auf lagef lache an einem 
zu befestigenden Bauelement vergr6i5ert werden, womit groSere 
Spann- bzw. Haltekrafte anwendbar sind. 

Ein Ausftihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestellt und wird anhand der Figuren naher erlautert. 

Im einzelnen zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erf indungsgemaSen 
Vorrichtung , 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine Vorrichtung gem. 
Fig. 1 und 

Fig. 3 eine Draufsicht auf eine Vorrichtung gem. 
Fig. 1. 

Die Vorrichtung l^gem. Fig. 1 umfaSt zwei Haltebleche 2, 3, die 
von einem Schraubbplzen 4 durchsetzt sind. Auf einem 
Gewindeabschnitt 5 des Schraubbolssens 4 ist eine herkflmmliche 
Sechskantmutter 6 auf geschraubt . Der Schraubenkopf 7 ist 
kugelkopfartig geformt, d. h. die Kanten 8, 9, 10, 11, 12 



verlaufen auf einer gedachten Kugeloberf lache . Dies ist 
insbesondere in der Seitenansicht geitiaS Fig. 1 und im 
Langsschnitt gemaS Fig. 2 anhand der auSeren Kanten 9, 12 
erkennbar. 

In der Draufsicht gemaS Fig. 3 ist erkennbar/ daS der maximale 
AulSenumfang des Schraubenkopf s 7 ein gleichseitiges Sechseck 
bildet. Dies ermoglicht das axiale Aufstecken eines Sechskant- 
Steckschlussels , 

Der Schraiibenkopf 7 ist weiterhin mit einem Ringwulst 14 
versehen, der eine Auf lagef lache 15 aufweist. Mit Hilfe dieses 
Ringswulsts ist die Auf lagef lache 15 an dem Halteblech 3 
vergroSert, wodurch gr6i5ere Spannkrafte erm6glicht werden. 

Durch die erf indungsgemafie Ausbildung des Schraubenkopf s 7 kann 
ein Steckschlussel auch in gewinkelter Stellung in Bezug zur 
Achse A der Vprrichtung 1 aufgesteckt werden. Der 
kugelkopf f Srmige Schraubenkopf 7 bildet gewissermaSen mit einem 
Steckschlussel eine kraftschltlssige gelenkige Verbindung, was 
den Einsatz eihes kontinuierlich drehenden Werkzeugs, 
beispielsweise eines an der Achse eines Akkuschraubers oder 
einer Bohrmaschine befestigten Steckschliisselauf satzes. 
ermoglicht, wenn auf grund der ortlichen Gegebenheiten ein 
Aufstecken in gerader Verlangerung der Achse A nicht moglich 
ist . 

Derartige Einsatzbedingungen sind beispielsweise bei der 
Verbihdung zweier Flatten an ihrer Schmalseite oder Stirnseite 
gegeben, bei denen die Vorrichtung 1 in zwei entsprechende 
Frasungen eingelegt wird. Die Seitenwandung dieser Ausfrasung 
verhindert die Zuganglichkeit des Schraxibienkopf s 7 in axialer 
Richtung. Eine solche Plattenverbindung ist dafur insbesondere 
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bei der Montage von Kuchenarbe it splat ten von Vorteil, 
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Anspriiche : 



1. Schraubenkopf oder Schraubenmutter mit wenigstens zwei 
Kanten fur den Angriff eines Schraubenschlussels , dadurch 
gekennzeichnet , daS die Kanten entlang einer gedachten 
Kugeloberf lache verlaufen, 

2. Schraubenkopf Oder Schraubenmutter, dadurch 
gekennzeichnet , daS ira Querschnitt senkrecht zur Schraiibenachse 
an der Stelle des maximalen Umfangs die AuSenkontur zwischen 
zwei durch Kanten gebildete Eckpunkte nicht aufierhalb einer 
geraden Verbindungslinie zwischen diesen Eckpunkten verlauft. 

3. Schraiibenkopf oder Schraubenmutter nach einem der 
vorgenannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS im 
Querschnitt senkrecht zur Schraubenachse wenigstens an der 
Stelle des maximalen Umfangs die AuSenkontur ein gleichseitiges 
Vieleck bildet . 

4. Schraubenkopf oder Schraubenmutter nach einem der 
vorgenannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS vier oder 
sechs Kanten vorgesehen sind. 

5. Schraubenkopf oder Schraubenmutter nach einem der 
vorgenannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS ein 
Ringwulst mit Auflagef lache vorgesehen ist. 

6. Schraubenkopf Oder Schraubenmutter nach einem der 
vorgenannten . Anspruche , dadurch gekennzeichnet, daS zwischen 



den Kanten (8-12) ebene Oder gekruininte Flachenabschnitte 
vorgesehen sind. 

7. Schraiibenkopf oder Schraubenmutter nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daS die FlSchenabschnitte konkav oder 
konvex ausgebildet sind, 

8 . Schraubenkopf oder Schraubenmutter insbesondere nach einem 
vprhergehenden Anspruche , dadurch gekennzeichnet , daS 
wenigstens zwei gegenuberliegende Schlusself lachen zwischen den 
Kanten (8 bis 12) auf einer Kugeloberf lache oder zylindrischen 
Oberflache vorgesehen sind. 

9 . Vorrichtung zuiti Verbinden zweier Flatten an einer 
Stirnseite, wobei ein Schraubbolzen zum Einlegen in jeweils 
eine Ausfrasung der beiden Flatten vorgesehen ist, dadurch 
gekennzeichnet , daS ein Schraubenkopf oder eine Schraubenmutter 
nach einem der vorgenannten Anspruche vorgesehen ist. 

10 • Verfahren zur maschinellen Verbindung von zwei stirnseitig 
aneinanderstpfienden Flatten mittels einer Verbindunigsschraube, 
die unter der Oberflache der Flatten angeordnet ist, wobei 
entsprechende Aussparungen in den Flatten vorgesehen sind und 
die Verbindungsschraiibe im Sinne einer kraf tschlussigen 
Verbindung die Flatten zusaramenfugt, dadurch gekennzeichnet, 
daS zur maschinellen Betatigung der Verbindungsschraube diese 
einen Schraubenkopf oder ein kopf formiges Betatigungselement 
fur die Schraiibe aufweist, welches wenigstens zwei 
gegenuberliegende Schlusself lachen auf einer kugelf drinigen oder 
zylindrischen Oberflache aufweist . 



